
 

GOVERNO DO ESTADO DE RONDÔNIA
Secretaria de Estado da Educação - SEDUC

Gerência de Planejamento de Aquisições - SEDUC-GPA   

DESPACHO

De: SEDUC-GPA

Para: SEDUC-GEA

Processo Nº: 0029.015196/2024-02

Assunto: Análise e manifestação

 

Senhora Gerente,

 

Em atenção ao Despacho SEDUC-GEA (69644881), informamos que esta Gerência de Planejamento de Aquisições procedeu à análise formal e documental da proposta, considerando os requisitos definidos no Termo de
Referência 0055912741/Adendo nº 01/2025 (0061910231), conforme disposto no quadro de análise abaixo:

GRUPO
LOTE
ITEM

EMPRESA MARCA/ MODELO ANEXO DA
EMPRESA DESCRIÇÃO DO ITEM PROPOSTO PELA EMPRESA DESCRIÇÃO TR/SAMS: TERMO DE REFERÊNCIA (0055912741) /

ADENDO MODIFICADOR Nº 01/2025 (0061910231)

RESULTADO DA ANÁLISE
ASPECTOS QUE ATENDEU, E OS
QUE NÃO ESTÃO CONDIZENTES

COM O EXIGIDO EM EDITAL

DILIGÊNCIA
SIM/NÃO

03 MILAN MÓVEIS
INDÚSTRIA E

COMÉRCIO LTDA

MARCA: MILAN
MODELO: FDE/FNDE

PROPOSTA
MILAN

MOVEIS
INDUSTRIA E
COMERCIO

LTDA
(69487980)

MESA PARA CADEIRANTES (*MA-02 – MESA ACESSÍVEL):
MESA - TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSÕES ACABADAS:
ALTURA DO TAMPO: ENTRE 750 MM A 850 MM DO PISO
ACABADO, ALTURA LIVRE SOB O TAMPO: MÍNIMO DE 730 MM,
PROFUNDIDADE LIVRE MÍNIMA: ENTRE 500 MM A 600 MM X
19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/-
2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
“PRIMER” NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE
70N. DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE APLICAÇÃO DA
FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO À
BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE ENCONTRO
DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS OU

MESA PARA CADEIRANTES (*MA-02 – MESA ACESSÍVEL):
MESA - TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSÕES ACABADAS
ALTURA DO TAMPO: ENTRE 750 MM A 850 MM DO PISO
ACABADO, ALTURA LIVRE SOB O TAMPO: MÍNIMO DE 730 MM,
PROFUNDIDADE LIVRE MÍNIMA: ENTRE 500 MM A 600 MM X
19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/-
2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
“PRIMER” NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE
70N. DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE
APLICAÇÃO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO À BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
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DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM (1
1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM), CABEÇA
PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS
DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI /
POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. MARCA: MILAN MODELO: FDE/FNDE

ENCONTRO DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

02 MILAN MÓVEIS
INDÚSTRIA E

COMÉRCIO LTDA

MARCA: MILAN
MODELO: FDE/FNDE

PROPOSTA
MILAN

MOVEIS
INDUSTRIA E
COMERCIO

LTDA
(69487980)

CONJUNTO PROFESSOR (*CJP 01):
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM. DIMENSÕES ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 650MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
BAIXA PRESSÃO – BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSÕES ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM
(ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS DE
+/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO "HOT
MELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE 70N.

CONJUNTO PROFESSOR (*CJP 01):
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM. DIMENSÕES ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 650MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
BAIXA PRESSÃO – BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSÕES ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM
(ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS
DE +/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO "HOT
MELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE 70N.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS.

NÃO

10/04/2026, 11:18 SEI/RO - 69688159 - Despacho

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=procedimento_trabalhar&acao_origem=procedimento_controlar&acao_retorno=procedimento_controlar&id_procedimento=48156094&infra_sistema=100000100&infra_unidade_atual=110000766&infra_hash=46c42622fce6ae51b6633ce2b51a31772acc0659… 2/11



DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE APLICAÇÃO DA
FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO À
BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE ENCONTRO
DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS OU
DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA
EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO SEMIOBLONGA DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO 31,75MM
(1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16
(1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DO PAINEL À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES 3/16” X 5/8”, ZINCADOS. ALETAS DE
FIXAÇÃO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO
CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM), ESTAMPADAS CONFORME
PROJETO.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS
DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA.
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO. NAS PARTES METÁLICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. O
TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA
OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE, PRESERVANDO A INTEGRIDADE
E A DURABILIDADE DOS ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO
USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA
EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA
. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO. ALTERNATIVAMENTE O
ASSENTO E O ENCOSTO PODERÃO SER FABRICADOS EM
COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO
NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MÁXIMA
DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS E
DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS. QUANDO FABRICADO
EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO
NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA
PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR

DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE
APLICAÇÃO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO À BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS
OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA
EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO SEMIOBLONGA DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM
(1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DO PAINEL À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES 3/16” X 5/8”, ZINCADOS.
ALETAS DE FIXAÇÃO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AÇO CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM), ESTAMPADAS
CONFORME PROJETO.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
 
CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA .
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO
O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERÃO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS E DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS.
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EM LÂMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA ESPÉCIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MÍNIMA DE 9,7MM E
MÁXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA
FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE
FABRICAÇÃO. QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE
LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
BORDOS REVESTIDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE
9,6MM E MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR
MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIXAÇÃO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE
“REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM.
FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO
4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS À ESTRUTURA
ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO
DEVERÁ GARANTIR PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO
PRECOCE E DESGASTE, PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A
DURABILIDADE DOS ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA
EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. MARCA: MILAN MODELO: FDE/FNDE

QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO
DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE
0,7MM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO
EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MÍNIMA DE
9,7MM E MÁXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR
MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS
E ANO DE FABRICAÇÃO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS
REVESTIDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE 9,6MM E
MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE.
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
FIXAÇÃO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 19MM.
FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO
4,8MM, COMPRIMENTO 22MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

03 MILAN MÓVEIS
INDÚSTRIA E

COMÉRCIO LTDA

MARCA: MILAN
MODELO: FDE/FNDE

PROPOSTA
MILAN

MOVEIS
INDUSTRIA E
COMERCIO

LTDA
(69487980)

MESA PARA CADEIRANTES (*MA-02 – MESA ACESSÍVEL):
MESA - TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSÕES ACABADAS:
ALTURA DO TAMPO: ENTRE 750 MM A 850 MM DO PISO
ACABADO, ALTURA LIVRE SOB O TAMPO: MÍNIMO DE 730 MM,

MESA PARA CADEIRANTES (*MA-02 – MESA ACESSÍVEL):
MESA - TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSÕES ACABADAS
ALTURA DO TAMPO: ENTRE 750 MM A 850 MM DO PISO
ACABADO, ALTURA LIVRE SOB O TAMPO: MÍNIMO DE 730 MM,

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS.

NÃO
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PROFUNDIDADE LIVRE MÍNIMA: ENTRE 500 MM A 600 MM X
19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/-
2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
“PRIMER” NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE
70N. DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE APLICAÇÃO DA
FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO À
BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE ENCONTRO
DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS OU
DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM (1
1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM), CABEÇA
PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS
DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI /
POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. MARCA: MILAN MODELO: FDE/FNDE 

PROFUNDIDADE LIVRE MÍNIMA: ENTRE 500 MM A 600 MM X
19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/-
2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ESPESSURA.
TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
“PRIMER” NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE
70N. DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE
APLICAÇÃO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO À BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

04
MASTERMED

COMERCIO E SERVIÇOS
LTDA

MARCA: STALO
LINHA: 392 

CÓDIGO DO PRODUTO: 8476

PROPOSTA 
MASTERMED
COMERCIO E

SERVICOS
LTDA

(69487777)

QUADRO BRANCO 3,00X1,20M:
PO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERCIE EM
PORCELANA MAGNÉCA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDF.
MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERCAL. MEDIDAS: 3,00X1,20M. COR:
BRANCO GARANA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS. GARANA
MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE) MESES.

QUADRO BRANCO 3,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 3,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS
APESAR DOS ERROS DE

ESCRITA.

NÃO
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05
MASTERMED

COMERCIO E SERVIÇOS
LTDA

MARCA: STALO
LINHA: 392

CÓDIGO DO PRODUTO: 8477

PROPOSTA 
MASTERMED
COMERCIO E

SERVICOS
LTDA

(69487777)

QUADRO BRANCO 4,00X1,20M:
PO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERCIE EM
PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDF.
MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERCAL. MEDIDAS: 4,00X1,20M. COR:
BRANCO GARANA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS. 
GARANA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE) MESES.

QUADRO BRANCO 4,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 4,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS
SOLICITADOS APESAR DOS

ERROS DE ESCRITA.

NÃO

04
STALO BAURU

MOBILIÁRIO ESCOLAR
LTDA

MARCA: STALO
MODELO: QUADRO BRANCO

MAGNÉTICO DE PORCELANA -
MOLDURA EM ALUMÍNIO

PRIME
LINHA: 392

CÓDIGO DO PRODUTO: 8476
PÁGINA DO CATÁLOGO: 42

Proposta
STALO -
BAURU

MOBILIARIO
ESCOLAR

LTDA
(69488166)

QUADRO BRANCO 3,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 3,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

QUADRO BRANCO 3,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 3,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS.

NÃO

05
STALO BAURU

MOBILIÁRIO ESCOLAR
LTDA

MARCA: STALO
MODELO: QUADRO BRANCO

MAGNÉTICO DE PORCELANA -
MOLDURA EM ALUMÍNIO

PRIME
LINHA: 392

CÓDIGO DO PRODUTO: 8477
PÁGINA DO CATÁLOGO: 42

PROPOSTA
STALO -
BAURU

MOBILIARIO
ESCOLAR

LTDA
(69488166)

QUADRO BRANCO 4,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 4,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

QUADRO BRANCO 4,00X1,20M:
TIPO 01. DADOS TÉCNICOS: QUADRO BRANCO COM SUPERFÍCIE
EM PORCELANA MAGNÉTICA, CONFECCIONADO EM CHAPA DE
MDF. MOLDURA: EM H ALUMÍNIO NATURAL FRISADO, 23MM DE
FRENTE X 17 MM DE ESPESSURA TOTAL, PODENDO SER FIXADO
NA HORIZONTAL OU VERTICAL. MEDIDAS: 4,00X1,20M.
COR: BRANCO
GARANTIA DE ESCRITA DE NO MÍNIMO 05 ANOS.
GARANTIA MÍNIMA DO FABRICANTE: MÍNIMO DE 12 (DOZE)
MESES.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS.

NÃO

01 LEFTEC COMERCIO E
SERVIÇOS

MARCA: META X
MODELO: ESCOLAR CJA06 ABS

PROPOSTA
LEFTEC

COMERCIO E
SERVICOS

LTDA
(69487726)

CONJUNTO ESCOLAR (ALUNO):
TIPO: ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL; COMPOSTO: POR (1) UMA
MESA E(1) UMA CADEIRA INDIVIDUAL PRODUTO CERTIFI CADO DE
ACORDO COM ABNT 14006:2008 ATENDENDO AOSREQUISITOS
DA PORTARIA 105.; REQUISITO: FI XAÇÃO DOS COMPONENTES
(ASSENTO / ENCOSTO) DEVE SER FEITA POR INTERMÉDIO
DEQUATRO REBITES DE REPUXO EM ALUMÍNIO NAS DIMENSÕES
DE 4,8MM DE DIÂMETRO E 19 MM DECOMPRIMENTO PARA CADA
COMPONENTE, FI XADO NAS LATERAIS DA CADEIRA PARA QUE O
USUÁRIO NÃOTENHA CONTATO AO SENTARSE; TAMPO DA MESA:
TAMPO CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEÇÃO DE ALTA
PRESSÃO, EM RESINACOMPOSTA DE ACRILONITRILA-BUTADIENO -
ESTIRENO (MATERIAL TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA)
COMSUPERFÍCIE SUPERIOR TEXTURIZADA E BORDOS LISOS E
POLIDOS, E NA FACE INFERIOR COM BUCHAS PARAENCAIXE NA
ESTRUTURA COM 17,50 MM (+/-1MM).; COR DO TAMPO: COM
ACABAMENTO NA COR CINZA CLARO.; FIXAÇÃO DO TAMPO: FI
XAÇÃO DO TAMPO ÉATRAVÉS DO ENCAIXE DAS BUCHAS QUE SE
ALOJAM NA ESTRUTURA E SÃO PARAFUSADAS POR MEIO
DEPARAFUSOS PRÓPRIO PARA PLÁSTICOS.; ESTRUTURA DA
CADEIRA: TUBULAR DE AÇO E ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, TUBULARCOM COSTURA, AÇO
CARBONO 1010/1020 COM DIÂMETRO 7/8 (22,22MM) E 1,5MM
(CH.16) DEESPESSURA DE PAREDES; ASSENTO E ENCOSTO: EM
POLIPROPILENO 100% ISENTO DE CARGAS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, COMESPESSURA MÍNIMA DE 4MM,
PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERÊNCIA PANTONE (*) 287 C),
ACABAMENTOLISO E BRILHANTE, ISENTO DE REBARBAS OU
FALHAS DE INJEÇÃO COM RAIOS QUE ENVOLVAM O TUBO.;
ACABAMENTO: ACABAMENTO ATRAVÉS DE PINTURA
ELETROSTÁTICA APLICADA NA FORMA DE PÓ
POLIMÉRICOHIBRIDO (EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE

CONJUNTO ESCOLAR (ALUNO):
TIPO: ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL; COMPOSTO: POR (1)
UMA MESA E (1) UMA CADEIRA INDIVIDUAL PRODUTO
CERTIFICADO DE ACORDO COM ABNT 14006:2008 ATENDENDO
AOS REQUISITOS DA PORTARIA 105.;
REQUISITO: FIXAÇÃO DOS COMPONENTES (ASSENTO / ENCOSTO)
DEVE SER FEITA POR INTERMÉDIO DE QUATRO REBITES DE
REPUXO EM ALUMÍNIO NAS DIMENSÕES DE 4,8MM DE
DIÂMETRO E 19 MM DE COMPRIMENTO PARA CADA
COMPONENTE, FIXADO NAS LATERAIS DA CADEIRA PARA QUE O
USUÁRIO NÃO TENHA CONTATO AO SENTARSE;
TAMPO DA MESA: TAMPO CONFECCIONADO POR PROCESSO DE
INJEÇÃO DE ALTA PRESSÃO, EM RESINA COMPOSTA DE
ACRILONITRILA-BUTADIENO - ESTIRENO (MATERIAL
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA) COM SUPERFÍCIE SUPERIOR
TEXTURIZADA E BORDOS LISOS E POLIDOS, E NA FACE INFERIOR
COM BUCHAS PARA ENCAIXE NA ESTRUTURA COM 17,50 MM
(+/-1MM).;
COR DO TAMPO: COM ACABAMENTO NA COR CINZA CLARO.;
FIXAÇÃO DO TAMPO: FIXAÇÃO DO TAMPO É ATRAVÉS DO
ENCAIXE DAS BUCHAS QUE SE ALOJAM NA ESTRUTURA E SÃO
PARAFUSADAS POR MEIO DE PARAFUSOS PRÓPRIO PARA
PLÁSTICOS.;
ESTRUTURA DA CADEIRA: TUBULAR DE AÇO E ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, TUBULAR COM
COSTURA, AÇO CARBONO 1010/1020 COM DIÂMETRO 7/8”
(22,22MM) E 1,5MM (CH.16) DE ESPESSURA DE PAREDES;
ASSENTO E ENCOSTO: EM POLIPROPILENO 100% ISENTO DE
CARGAS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, COM ESPESSURA
MÍNIMA DE 4MM, PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERÊNCIA
PANTONE (*) 287 C), ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ISENTO

ASPECTOS QUE ATENDEU:
*Apresentou proposta
contendo descrição técnica do
item Conjunto Aluno, em
conformidade textual com as
especificações constantes no
Termo de Referência.
*Apresentou documentação
técnica contendo imagem
ilustrativa do produto ofertado.
 
ASPECTOS QUE NECESSITAM
DE DILIGÊNCIA:
*A imagem ilustrativa
apresentada corresponde ao
modelo padrão FNDE
anteriormente adotado, o qual
não é mais utilizado por esta
Secretaria, conforme
consignado nos Despachos
SEDUC-GEPOE (0061741823) e
SEDUC-GPA (0061825345),
constantes nos autos.
*A proposta apresentada
contém descrição idêntica ao
Termo de Referência,
entretanto não apresenta
catálogo técnico contendo
imagem real e identificação
clara do modelo ofertado,
impossibilitando a verificação
objetiva da correspondência do
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METÁLICA PRÉ-TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA,
COMACABAMENTO LISO E BRILHANTE NA COR CINZA REFERÊNCIA
RAL (**) 7040; PORTA LÁPIS: NAS LATERAIS DIRETA E ESQUERDA
EM PERPENDICULAR AO USUÁRIO COM FORMATO
OBLONGOPOSICIONADO NAS ARESTAS COM 345 MM DE
COMPRIMENTO, ABAIXO DO NÍVEL DA SUPERFÍCIE DEUTILIZAÇÃO
SEM PREJUDICAR A ÁREA DE TRABALHO. CANTOS COM RAIO DE
30 MM E BORDOS COM RAIO DE20MM; PORTA LIVRO: EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COM 503MM X 306MM (+/-4MM), COM ACABAMENTO NA COR
CINZA; ESTRUTURA DA MESA: TUBULAR EM AÇO SAE 1010/1020,
LAMINADO A FRIO, SECÇÃO RETANGULAR COMDIMENSÕES DE 20
X 40 X 1,5 MM (CH.16), NAS COLUNAS E TRAVESSA INFERIOR,
TUBO EM AÇO CARBONOOBLONGO 29X58 MM PARA TRAVESSA
PORTA LIVROS E REQUADRO SUPERIOR EM TUBO
RETANGULAR40X20MM COM 1,50 MM DE ESPESSURA;
ACABAMENTO DA MESA: ATRAVÉS DE PINTURA ELETROSTÁTICA
APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICOHÍBRIDO
(EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA PRÉ-TRATADA
POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COMACABAMENTO LISO E
BRILHANTE NA COR CINZA REFERÊNCIA RAL (**) 7040, ESPESSURA
MÍNIMA DE 40MÍCRONS. DIMENSÕES: MESA/TAMPO LARGURA:
677 MM (+/-3MM); PROFUNDIDADE: 462 MM (+/- 3MM);
ALTURA: 35 MM (+/- 2MM); ALTURA TAMPO ATÉ O CHÃO: 760
MM (+/10). CADEIRA ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO: 450 MM
(+/- 10); ASSENTO LARGURA: 400MM (+/-2MM); PROFUNDIDADE:
430 (+/-5MM); ENCOSTO LARGURA: 397MM (+/-2MM); ALTURA:
215 MM (+/-). GARANTIA: DEVE SER DE 24 MESES CONTADOS DA
DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

DE REBARBAS OU FALHAS DE INJEÇÃO COM RAIOS QUE
ENVOLVAM O TUBO.;
ACABAMENTO: ACABAMENTO ATRAVÉS DE PINTURA
ELETROSTÁTICA APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICO
HIBRIDO (EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA
PRÉ-TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COM
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE NA COR CINZA – REFERÊNCIA
RAL (**) 7040;
PORTA LÁPIS: NAS LATERAIS DIRETA E ESQUERDA EM
PERPENDICULAR AO USUÁRIO COM FORMATO OBLONGO
POSICIONADO NAS ARESTAS COM 345 MM DE COMPRIMENTO,
ABAIXO DO NÍVEL DA SUPERFÍCIE DE UTILIZAÇÃO SEM
PREJUDICAR A ÁREA DE TRABALHO. CANTOS COM RAIO DE 30
MM E BORDOS COM RAIO DE 20MM; PORTA LIVRO: EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COM 503MM X 306 MM (+/-4MM), COM ACABAMENTO NA COR
CINZA;
ESTRUTURA DA MESA: TUBULAR EM AÇO SAE 1010/1020,
LAMINADO A FRIO, SECÇÃO RETANGULAR COM DIMENSÕES DE
20 X 40 X 1,5 MM (CH.16), NAS COLUNAS E TRAVESSA INFERIOR,
TUBO EM AÇO CARBONO OBLONGO 29X58 MM PARA TRAVESSA
PORTA LIVROS E REQUADRO SUPERIOR EM TUBO RETANGULAR
40X20MM COM 1,50 MM DE ESPESSURA;
ACABAMENTO DA MESA: ATRAVÉS DE PINTURA ELETROSTÁTICA
APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICO HÍBRIDO
(EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA PRÉ-
TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COM ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE NA COR CINZA – REFERÊNCIA RAL (**) 7040,
ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MÍCRONS.
DIMENSÕES:
MESA/TAMPO
LARGURA: 677 MM (+/-3MM);
PROFUNDIDADE: 462 MM (+/-3MM);
ALTURA: 35 MM (+/- 2MM);
ALTURA TAMPO ATÉ O CHÃO: 760 MM (+/10).
CADEIRA
ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO: 450 MM (+/- 10);
ASSENTO LARGURA: 400MM (+/-2MM);
PROFUNDIDADE: 430 (+/-5MM);
ENCOSTO LARGURA: 397MM (+/-2MM);
ALTURA: 215 MM (+/-).
 
GARANTIA: DEVE SER DE 24 MESES CONTADOS DA DATA DE
ENTREGA DO PRODUTO.

produto às especificações
técnicas exigidas.
 

02 PLAYRIO PARQUES
INFANTIS LTDA ME

MA CJP01 PROPOSTA
PLAYRIO
PARQUES
INFANTIL

LTDA
(69488100)

CONJUNTO PROFESSOR (*CJP 01):
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTI DO NAFACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DEESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS),
CANTOSARREDONDADOS. REVESTI MENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO(CONTRA PLACA FENÓLICA) DE
0,6MM. APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCAMÉTRICA M6
E COMPRIMENTO 10MM (VER DETALHAMENTO NO
PROJETO).DIMENSÕES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X 650MM
(PROFUNDIDADE) X19,4MM (ESPESSURA), ADMITI NDO-SE
TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 2MM PARA LARGURAE PROFUNDIDADE E
+/- 1MM PARA ESPESSURA. PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF,
COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTI DO NASDUAS FACES EM
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO – BP,
ACABAMENTOFROST, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS).
DIMENSÕES ACABADAS DE 1117MM(LARGURA) X 250MM
(ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITI NDO-SE TOLERÂNCIASDE
+/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA

CONJUNTO PROFESSOR (*CJP 01):
MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENÓLICA) DE 0,6MM.
APLICAÇÃO DE PORCAS GARRA COM ROSCA MÉTRICA M6 E
COMPRIMENTO 10MM. DIMENSÕES ACABADAS 1200MM
(LARGURA) X 650MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMÍNICO DE
BAIXA PRESSÃO – BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSÕES ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM
(ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS
DE +/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA
ESPESSURA.

DE ACORDO COM O TERMO DE
REFERÊNCIA (0055912741) /
ADENDO MODIFICADOR Nº

01/2025
(0061910231), ATENDENDO OS

REQUISITOS SOLICITADOS.

NÃO
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ESPESSURA. TOPOS ENCABEÇADOS COM FI TA DE BORDO
TERMOPLÁSTI CA EXTRUDADA,CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE(POLIETI
LENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFÍ CIETEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS),
COLADA COM ADESIVO "HOTMELTI NG". RESISTÊNCIA AO
ARRANCAMENTO MÍNIMA DE 70N (VER CONDIÇÕES
DEFABRICAÇÃO). DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA),COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO ETÉRMINO DE
APLICAÇÃO DA FI TA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO ÀBORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FI TA DE BORDO NÃODEVE APRESENTAR ESPAÇOS
OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEUARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTI CAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DEAÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA
EMTUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO SEMIOBLONGA DE25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADAEM TUBO DE
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EMFORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO
31,75MM (1 1/4”), EMCHAPA 16 (1,5MM). PÉS CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADOA FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA16
(1,5MM). FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06
PORCAS GARRA ROSCA MÉTRICA M6(DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE
6MM),COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDAPHILLIPS. FIXAÇÃO DO PAINEL À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES
3/16”X 5/8”, ZINCADOS. ALETAS DE FI XAÇÃO DO PAINEL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO CARBONO EMCHAPA 14
(1,9 MM), ESTAMPADAS CONFORME PROJETO. FIXAÇÃO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES
DE“REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGASMINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERÊNCIAS). DIMENSÕES, DESIGN EACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEMSER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO ONÚMERO IDENTI FI CADOR DO
POLÍMERO. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO QUEASSEGURE RESISTÊNCIA À
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUGAMENTO DEVE SER DE RI0 E O
GRAU DEEMPOLAMENTO DEVE SER DE D0/T0. PINTURA DOS
ELEMENTOS METÁLICOS EM TI NTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI /
POLIÉSTER,ELETROSTÁTI CA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERÊNCIAS). CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM ISENTODE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS).
DIMENSÕES,DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DOENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,APRESENTANDO O
NÚMERO IDENTI FI CADOR DO POLÍMERO. ALTERNATI VAMENTE
O ASSENTO E O ENCOSTO PODERÃO SER FABRICADOS
EMCOMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MÍNIMO SETELÂMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DEREFL
ORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE

TOPOS ENCABEÇADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLÁSTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFÍCIE
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO "HOT
MELTING". RESISTÊNCIA AO ARRANCAMENTO MÍNIMA DE 70N.
DIMENSÕES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERÂNCIA DE +/- 0,5MM PARA
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TÉRMINO DE
APLICAÇÃO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO À BORDA DE CONTATO COM O USUÁRIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NÃO DEVE APRESENTAR ESPAÇOS
OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA
EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECÇÃO SEMIOBLONGA DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C”, COM SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM
(1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS
GARRA ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM); 06
PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERÂNCIA DE +/- 2MM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAÇÃO DO PAINEL À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES 3/16” X 5/8”, ZINCADOS.
ALETAS DE FIXAÇÃO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AÇO CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM), ESTAMPADAS
CONFORME PROJETO.
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
 
CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA .
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO
O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
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RACHADURAS EDETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTI MENTONA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MMDE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERÊNCIAS).REVESTI MENTO DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM,DA ESPÉCIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DEVERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA
DO ASSENTOMÍNIMA DE 9,7MM E MÁXIMA DE 12MM. O
ASSENTO EM COMPENSADOMOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO
DE FORMA INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OUGRAVAÇÃO A
FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR
DE LOTESINDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTI MENTONAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MMDE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS).BORDOS
REVESTI DOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURAACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE 9,6MM E
MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTOEM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, PORMEIO DE
CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO
TOPOINFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE.
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIÂMETRODE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA
ATRAVÉS DE REBITES DE“REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. FIXAÇÃO DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS DEREBITES DE “REPUXO”,
DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À ESTRUTURA ATRAVÉS
DEREBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO 4,8MM, COMPRIMENTO
22MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGASMINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERÊNCIAS), FI XADAS À ESTRUTURAATRAVÉS DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMEROIDENTI FI CADOR DO
POLÍMERO. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO QUEASSEGURE RESISTÊNCIA À
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0 E O
GRAU DEEMPOLAMENTO DEVE SER DE D0/T0. PINTURA DOS
ELEMENTOS METÁLICOS EM TI NTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI /
POLIÉSTER,ELETROSTÁTI CA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
(VER REFERÊNCIAS).

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERÃO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATÔMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MÍNIMO SETE LÂMINAS INTERNAS,
COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS E DETERIORAÇÃO POR FUNGOS OU INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. REVESTIMENTO
DA FACE INFERIOR EM LÂMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE
0,7MM, DA ESPÉCIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO
EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MÍNIMA DE
9,7MM E MÁXIMA DE 12MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR
MEIO DE CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE
VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS
E ANO DE FABRICAÇÃO.
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS
REVESTIDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MÍNIMA DE 9,6MM E
MÁXIMA DE 12,1MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELÉVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ,
NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE.
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTURA
ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
FIXAÇÃO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 19MM.
FIXAÇÃO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE “REPUXO”, DIÂMETRO
4,8MM, COMPRIMENTO 22MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLÍMERO.
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. O TRATAMENTO DEVERÁ GARANTIR
PROTEÇÃO EFICIENTE CONTRA OXIDAÇÃO PRECOCE E DESGASTE,
PRESERVANDO A INTEGRIDADE E A DURABILIDADE DOS
ELEMENTOS METÁLICOS AO LONGO DO USO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

01 META X INDÚSTRIA E
COMÉRCIO LTDA

MARCA: META X 
MODELO: ESCOLAR CJA 06

ABS

PROPOSTA
META X

INDUSTRIA E
COMERCIO

LTDA
(69487834)

CONJUNTO ESCOLAR (ALUNO): 
TIPO: ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL; COMPOSTO: POR (1) UMA
MESA E(1) UMA CADEIRA INDIVIDUAL PRODUTO CERTIFI CADO DE
ACORDO COM ABNT 14006:2008 ATENDENDO AOSREQUISITOS
DA PORTARIA 105.; REQUISITO: FI XAÇÃO DOS COMPONENTES
(ASSENTO / ENCOSTO) DEVE SER FEITA POR INTERMÉDIO

CONJUNTO ESCOLAR (ALUNO):
TIPO: ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL; COMPOSTO: POR (1)
UMA MESA E (1) UMA CADEIRA INDIVIDUAL PRODUTO
CERTIFICADO DE ACORDO COM ABNT 14006:2008 ATENDENDO
AOS REQUISITOS DA PORTARIA 105.;

ASPECTOS QUE ATENDEU
*Apresentou proposta
contendo descrição técnica do
item Conjunto Aluno, em
conformidade textual com as

NÃO
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DEQUATRO REBITES DE REPUXO EM ALUMÍNIO NAS DIMENSÕES
DE 4,8MM DE DIÂMETRO E 19 MM DECOMPRIMENTO PARA CADA
COMPONENTE, FI XADO NAS LATERAIS DA CADEIRA PARA QUE O
USUÁRIO NÃOTENHA CONTATO AO SENTARSE; TAMPO DA MESA:
TAMPO CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEÇÃO DE ALTA
PRESSÃO, EM RESINACOMPOSTA DE ACRILONITRILA-BUTADIENO -
ESTIRENO (MATERIAL ERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA)
COMSUPERFÍCIE SUPERIOR TEXTURIZADA E BORDOS LISOS E
POLIDOS, E NA FACE INFERIOR COM BUCHAS PARAENCAIXE NA
ESTRUTURA COM 17,50 MM (+/-1MM).; COR DO TAMPO: COM
ACABAMENTO NA COR CINZA CLARO.; FIXAÇÃO DO TAMPO: FI
XAÇÃO DO TAMPO ÉATRAVÉS DO ENCAIXE DAS BUCHAS QUE SE
ALOJAM NA ESTRUTURA E SÃO PARAFUSADAS POR MEIO
DEPARAFUSOS PRÓPRIO PARA PLÁSTICOS.; ESTRUTURA DA
CADEIRA: TUBULAR DE AÇO E ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, TUBULARCOM COSTURA, AÇO
CARBONO 1010/1020 COM DIÂMETRO 7/8 (22,22MM) E 1,5MM
(CH.16) DEESPESSURA DE PAREDES; ASSENTO E ENCOSTO: EM
POLIPROPILENO 100% ISENTO DE CARGAS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, COMESPESSURA MÍNIMA DE 4MM,
PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERÊNCIA PANTONE (*) 287 C),
ACABAMENTOLISO E BRILHANTE, ISENTO DE REBARBAS OU
FALHAS DE INJEÇÃO COM RAIOS QUE ENVOLVAM O TUBO.;
ACABAMENTO: ACABAMENTO ATRAVÉS DE PINTURA
ELETROSTÁTICA APLICADA NA FORMA DE PÓ
POLIMÉRICOHIBRIDO (EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE
METÁLICA PRÉ-TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA,
COMACABAMENTO LISO E BRILHANTE NA COR CINZA REFERÊNCIA
RAL (**) 7040; PORTA LÁPIS: NAS LATERAIS DIRETA E ESQUERDA
EM PERPENDICULAR AO USUÁRIO COM FORMATO
OBLONGOPOSICIONADO NAS ARESTAS COM 345 MM DE
COMPRIMENTO, ABAIXO DO NÍVEL DA SUPERFÍCIE DEUTILIZAÇÃO
SEM PREJUDICAR A ÁREA DE TRABALHO. CANTOS COM RAIO DE
30 MM E BORDOS COM RAIO DE20MM; PORTA LIVRO: EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COM 503MM X 306MM (+/-4MM), COM ACABAMENTO NA COR
CINZA; ESTRUTURA DA MESA: TUBULAR EM AÇO SAE 1010/1020,
LAMINADO A FRIO, SECÇÃO RETANGULAR COMDIMENSÕES DE 20
X 40 X 1,5 MM (CH.16), NAS COLUNAS E TRAVESSA INFERIOR,
TUBO EM AÇO CARBONOOBLONGO 29X58 MM PARA TRAVESSA
PORTA LIVROS E REQUADRO SUPERIOR EM TUBO
RETANGULAR40X20MM COM 1,50 MM DE ESPESSURA;
ACABAMENTO DA MESA: ATRAVÉS DE PINTURA ELETROSTÁTICA
APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICOHÍBRIDO
(EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA PRÉ-TRATADA
POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COMACABAMENTO LISO E
BRILHANTE NA COR CINZA REFERÊNCIA RAL (**) 7040, ESPESSURA
MÍNIMA DE 40MÍCRONS. DIMENSÕES: MESA/TAMPO LARGURA:
677 MM (+/-3MM); PROFUNDIDADE: 462 MM (+/- 3MM);
ALTURA: 35 MM (+/- 2MM); ALTURA TAMPO ATÉ O CHÃO: 760
MM (+/10). CADEIRA ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO: 450 MM
(+/- 10); ASSENTO LARGURA: 400MM (+/-2MM); PROFUNDIDADE:
430 (+/-5MM); ENCOSTO LARGURA: 397MM (+/-2MM); ALTURA:
215 MM (+/-). GARANTIA: DEVE SER DE 24 MESES CONTADOS DA
DATA DE ENTREGA DO PRODUTO

REQUISITO: FIXAÇÃO DOS COMPONENTES (ASSENTO / ENCOSTO)
DEVE SER FEITA POR INTERMÉDIO DE QUATRO REBITES DE
REPUXO EM ALUMÍNIO NAS DIMENSÕES DE 4,8MM DE
DIÂMETRO E 19 MM DE COMPRIMENTO PARA CADA
COMPONENTE, FIXADO NAS LATERAIS DA CADEIRA PARA QUE O
USUÁRIO NÃO TENHA CONTATO AO SENTARSE;
TAMPO DA MESA: TAMPO CONFECCIONADO POR PROCESSO DE
INJEÇÃO DE ALTA PRESSÃO, EM RESINA COMPOSTA DE
ACRILONITRILA-BUTADIENO - ESTIRENO (MATERIAL
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA) COM SUPERFÍCIE SUPERIOR
TEXTURIZADA E BORDOS LISOS E POLIDOS, E NA FACE INFERIOR
COM BUCHAS PARA ENCAIXE NA ESTRUTURA COM 17,50 MM
(+/-1MM).;
COR DO TAMPO: COM ACABAMENTO NA COR CINZA CLARO.;
FIXAÇÃO DO TAMPO: FIXAÇÃO DO TAMPO É ATRAVÉS DO
ENCAIXE DAS BUCHAS QUE SE ALOJAM NA ESTRUTURA E SÃO
PARAFUSADAS POR MEIO DE PARAFUSOS PRÓPRIO PARA
PLÁSTICOS.;
ESTRUTURA DA CADEIRA: TUBULAR DE AÇO E ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, TUBULAR COM
COSTURA, AÇO CARBONO 1010/1020 COM DIÂMETRO 7/8”
(22,22MM) E 1,5MM (CH.16) DE ESPESSURA DE PAREDES;
ASSENTO E ENCOSTO: EM POLIPROPILENO 100% ISENTO DE
CARGAS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, COM ESPESSURA
MÍNIMA DE 4MM, PIGMENTADO NA COR AZUL (REFERÊNCIA
PANTONE (*) 287 C), ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ISENTO
DE REBARBAS OU FALHAS DE INJEÇÃO COM RAIOS QUE
ENVOLVAM O TUBO.;
ACABAMENTO: ACABAMENTO ATRAVÉS DE PINTURA
ELETROSTÁTICA APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICO
HIBRIDO (EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA
PRÉ-TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COM
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE NA COR CINZA – REFERÊNCIA
RAL (**) 7040;
PORTA LÁPIS: NAS LATERAIS DIRETA E ESQUERDA EM
PERPENDICULAR AO USUÁRIO COM FORMATO OBLONGO
POSICIONADO NAS ARESTAS COM 345 MM DE COMPRIMENTO,
ABAIXO DO NÍVEL DA SUPERFÍCIE DE UTILIZAÇÃO SEM
PREJUDICAR A ÁREA DE TRABALHO. CANTOS COM RAIO DE 30
MM E BORDOS COM RAIO DE 20MM; PORTA LIVRO: EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COM 503MM X 306 MM (+/-4MM), COM ACABAMENTO NA COR
CINZA;
ESTRUTURA DA MESA: TUBULAR EM AÇO SAE 1010/1020,
LAMINADO A FRIO, SECÇÃO RETANGULAR COM DIMENSÕES DE
20 X 40 X 1,5 MM (CH.16), NAS COLUNAS E TRAVESSA INFERIOR,
TUBO EM AÇO CARBONO OBLONGO 29X58 MM PARA TRAVESSA
PORTA LIVROS E REQUADRO SUPERIOR EM TUBO RETANGULAR
40X20MM COM 1,50 MM DE ESPESSURA;
ACABAMENTO DA MESA: ATRAVÉS DE PINTURA ELETROSTÁTICA
APLICADA NA FORMA DE PÓ POLIMÉRICO HÍBRIDO
(EPÓXI/POLIÉSTER), SOBRE A SUPERFÍCIE METÁLICA PRÉ-
TRATADA POR FOSFATIZAÇÃO ORGÂNICA, COM ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE NA COR CINZA – REFERÊNCIA RAL (**) 7040,
ESPESSURA MÍNIMA DE 40 MÍCRONS.
DIMENSÕES:
MESA/TAMPO
LARGURA: 677 MM (+/-3MM);
PROFUNDIDADE: 462 MM (+/-3MM);
ALTURA: 35 MM (+/- 2MM);
ALTURA TAMPO ATÉ O CHÃO: 760 MM (+/10).
CADEIRA
ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO: 450 MM (+/- 10);

especificações constantes no
Termo de Referência.
 
*Apresentou documentação
técnica contendo imagem
ilustrativa do produto ofertado.
 
*Apresentou certificado de
conformidade emitido por
organismo acreditado.
 
ASPECTOS NÃO CONDIZENTES
COM O EXIGIDO EM EDITAL
*A imagem ilustrativa
apresentada corresponde ao
modelo padrão FNDE
anteriormente adotado, o qual
não é mais utilizado por esta
Secretaria, conforme
consignado nos Despachos
SEDUC-GEPOE (0061741823) e
SEDUC-GPA (0061825345),
constantes nos autos.
 
*O certificado de
conformidade apresentado
refere-se ao Conjunto
Professor, não sendo possível
aferir, neste momento, a
certificação específica
correspondente ao Conjunto
Aluno, objeto da presente
contratação.
*A proposta apresentada
contém descrição idêntica ao
Termo de Referência,
entretanto não apresenta
catálogo técnico contendo
imagem real e identificação
clara do modelo ofertado,
impossibilitando a verificação
objetiva da correspondência do
produto às especificações
técnicas exigidas.
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ASSENTO LARGURA: 400MM (+/-2MM);
PROFUNDIDADE: 430 (+/-5MM);
ENCOSTO LARGURA: 397MM (+/-2MM);
ALTURA: 215 MM (+/-).
GARANTIA: DEVE SER DE 24 MESES CONTADOS DA DATA DE
ENTREGA DO PRODUTO.

 

 

Após a análise técnica das propostas apresentadas pelas empresas META X e LEFTEC, conforme demonstrado no quadro acima, foram identificadas inconsistências documentais que impossibilitam, neste momento, a verificação objetiva
da aderência dos produtos ofertados às especificações técnicas estabelecidas no Termo de Referência.

Observou-se que as imagens ilustrativas apresentadas nas propostas correspondem a modelo anteriormente adotado pelo FNDE, padrão este não mais utilizado por esta Secretaria, conforme registrado nos Despachos SEDUC-GEPOE
(0061741823) e SEDUC-GPA (0061825345), constantes nos autos.

Adicionalmente, verificou-se que os certificados de conformidade apresentados referem-se ao Conjunto Professor, não sendo possível aferir a certificação específica correspondente ao Conjunto Aluno, objeto da presente contratação.

Dessa forma, considerando que ambas as empresas apresentaram indicação de mesmo produto, e visando assegurar a adequada análise técnica e o julgamento objetivo das propostas, sugere-se a realização de diligência junto às
empresas META X e LEFTEC, por intermédio da unidade competente, para apresentação dos seguintes documentos:

Catálogo técnico oficial contendo imagem real do produto ofertado (Conjunto Aluno);

Identificação clara da marca e modelo do produto ofertado;

Certificado de conformidade específico para o Conjunto Aluno, correspondente ao modelo ofertado;

Demais informações que permitam a verificação da compatibilidade do produto com as especificações estabelecidas no Termo de Referência.

Após o atendimento da diligência e juntada da documentação complementar aos autos, sugere-se o retorno do processo a esta unidade para reanálise técnica e emissão de posicionamento conclusivo, visando posterior
encaminhamento às instâncias responsáveis pelo prosseguimento do certame.

 

Atenciosamente,

Documento assinado eletronicamente por Samuel Maciel Feitoza, Assessor(a), em 01/04/2026, às 13:44, conforme horário oficial de Brasília, com fundamento no artigo 18 caput e seus §§ 1º e 2º, do Decreto nº 21.794, de 5 Abril de 2017.

Documento assinado eletronicamente por Bianca Passos Rodrigues, Gerente, em 01/04/2026, às 13:45, conforme horário oficial de Brasília, com fundamento no artigo 18 caput e seus §§ 1º e 2º, do Decreto nº 21.794, de 5 Abril de 2017.

A autenticidade deste documento pode ser conferida no site portal do SEI, informando o código verificador 69688159 e o código CRC 651FA315.

Referência: Caso responda esta Despacho, indicar expressamente o Processo nº 0029.015196/2024-02 SEI nº 69688159
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