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RONDONIA
W —
Governo do Estado

GOVERNO DO ESTADO DE RONDONIA
Superintendéncia Estadual de Compras e Licitagdes - SUPEL
Comissao Genérica 1* - SUPEL-COGEN1

ADENDO

MODIFICADOR 1
PREGAO ELETRONICO: N° 90418/2024/SUPEL/RO
PROCESSO ADMINISTRATIVO: N°. 0029.015196/2024-02

OBJETO: Registro de Precos para futura e eventual aquisicdo de Aquisicio de Mobiliario escolar:
Conjunto Aluno, Conjunto Professor, Mesa Acessivel e Quadro branco.

A Superintendéncia Estadual de Licitagdes — SUPEL, por meio de sua Pregoeira ¢ Comissao, nomeadas
nos termos da Portaria n° 230 de 17 de setembro de 2025, publicada no DOE de 19 de setembro de 2025,
torna publico aos interessados, em especial as empresas que retiraram o instrumento convocatorio que, em
razdo de pedidos de impugnacdo e esclarecimentos, houve alteracdo no subitem 3.1 do Termo de
Referéncia ¢ no Quadro Estimativo de Pregos. Dessa forma, o instrumento convocatorio devera ser
considerado conforme as versdes atualizadas constantes no ANEXO I — Adendo Modificador ao Termo
de Referéncia (0061910231) ¢ no ANEXO II - Quadro Estimativo de Precos (0065208516),
integrantes deste adendo. As demais clausulas do edital permanecem inalteradas.

Em aten¢do ao Decreto Estadual n°® 28.874, de 25 de janeiro de 2024, e ainda, ao § 1°, do Art. 55, da Lei
14.133/21, fica reaberto novo prazo inicialmente estabelecido, reagendando a sessdao de abertura para o dia
21 de novembro de 2025 as 10hOOmin (Horario de Brasilia - DF) no enderegco eletronico
www.comprasnet.gov.br. Eventuais duvidas poderdo ser sanadas junto a Pregoeira e equipe de apoio
através do telefone (69) 3212-9243 ou pelo e-mail: cogenl.supel@gmail.com. Porto Velho/RO, 05 de
novembro de 2025. Publique-se.

ROSEANNA NASCIMENTO ALVES DA SILVA
Pregoeira da 1* Comissao Genérica - SUPEL-COGENI
Portaria n° 230 de 17 de setembro de 2025

eil Documento assinado eletronicamente por Roseanna Nascimento Alves da Silva, Pregoeiro(a), em
ﬂimma L‘ily 05/11/2025, as 17:16, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no artigo 18 caput e seus §§
eletrbnica 1° e 2°, do Decreto n® 21.794, de 5 Abril de 2017.

: A autenticidade deste documento pode ser conferida no site portal do SEI, informando o codigo
verificador 0066143533 ¢ o cddigo CRC 3578E4E1.

Referéncia: Caso responda este(a) Adendo, indicar expressamente o Processo n® 0029.015196/2024-02 SEIn°® 0066143533


http://www.diof.ro.gov.br/data/uploads/2017/04/Doe-05_04_2017.pdf
http://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
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RONDONIA

Governo do Estado

GOVERNO DO ESTADO DE RONDONIA
Secretaria de Estado da Educacdo - SEDUC

Geréncia de AquisicOes - SEDUC-GEA

ADENDO

MODIFICADOR N2 01/2025/SEDUC-GEA

A Secretaria de Estado da Educacao, informa aos interessados, especialmente as empresas
com propostas cadastradas no certame Pregdo Eletrénico n2 90418/2024/SUPEL/RO, que em razdo de
reandlise das informacdes divulgadas, decorrentes de pedidos de impugacdo e esclarecimentos,
procedemos com a readequacdo de especificacdes no objeto, para os itens 01, 02 e 03, conforme segue:

O objeto, definido no subitem 3.1, do Termo de Referéncia (SEI n2 0055912741), com base
na Anadlise 1 Técnica (0058901022), passa a ter a seguinte especificacdo:

CONJUNTO ESCOLAR (Aluno) - Tipo: escolar
classe dimensional;, Composto: por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira individual produto
certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.;

Requisito: fixacdo dos componentes (assento
/ encosto) deve ser feita por intermédio de
guatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensodes de 4,8mm de didmetro e 19 mm
de comprimento para cada componente,
fixado nas laterais da cadeira para que o
usuario ndo tenha contato ao sentarse;

Tampo da mesa: tampo confeccionado por
processo de injecdo de alta pressdao, em resina
composta de Acrilonitrila-Butadieno - Estireno
(material termopldstico de engenharia) com
superficie superior texturizada e bordos lisos
e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe na estrutura com 17,50 mm
(+/-1mm).;

Cor do tampo: com acabamento na cor cinza
claro.; Fixagdao do tampo: fixagdo do tampo é

Classe Unidade
Item | (CATMAT Detalhamento do objeto de Medida Quantidade
/ CATSER)
01 258455 Unidade 10.080

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=64059546&infra_...

1/9



10/11/2025, 09:01

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=64059546&infra_...

SEI/RO - 0061910231 - Adendo

através do encaixe das buchas que se alojam
na estrutura e sdao parafusadas por meio de
parafusos préprio para pldsticos.;

Estrutura da cadeira: tubular de aco e assento
e encosto em polipropileno injetado, tubular
com costura, a¢o carbono 1010/1020 com
didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de
espessura de paredes;

Assento e encosto: em polipropileno 100%
isento de cargas, moldados anatomicamente,
com espessura minima de 4mm, pigmentado
na cor azul (referéncia pantone (*) 287 c),
acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de injecdo com raios que
envolvam o tubo.;

Acabamento: acabamento através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de pod
polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a
superficie metalica pré-tratada por
fosfatizagcdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor cinza — referéncia ral (**)
7040;

Porta lapis: nas laterais direta e esquerda em
perpendicular ao usudrio com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm
de comprimento, abaixo do nivel da superficie
de utilizacdo sem prejudicar a area de
trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos
com raio de 20mm; Porta livro: em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, com 503mm x 306 mm (+/-4mm),
com acabamento na cor cinza;

Estrutura da mesa: tubular em ago sae
1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular
com dimensdes de 20 x 40 x 1,5 mm (ch.16),
nas colunas e travessa inferior, tubo em aco
carbono oblongo 29x58 mm para travessa
porta livros e requadro superior em tubo
retangular 40x20mm com 1,50 mm de
espessura;

Acabamento da mesa: através de pintura
eletrostatica aplicada na forma de pod
polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a
superficie metadlica pré-tratada por
fosfatizagcdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor cinza — referéncia ral (**)
7040, espessura minima de 40 microns.

Dimensoes:
e Maesa/tampo

Largura: 677 mm (+/-3mm);
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Profundidade: 462 mm (+/-3mm);

Altura: 35 mm (+/- 2mm);
Altura tampo até o chdo: 760 mm (+/10).

e Cadeira

Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-
10);

Assento largura: 400mm (+/-2mm);
Profundidade: 430 (+/-5mm);

Encosto largura: 397mm (+/-2mm);

Altura: 215 mm (+/-).

Garantia: deve ser de 24 meses contados da
data de entrega do produto.

02
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CONJUNTO PROFESSOR (*CJP 01)
MESA:

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo
de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e
+/- Imm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressao —
BP, acabamento frost, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x
250mm  (altura) x 18mm (espessura)
admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para
largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. DimensGes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de

Unidade

1.080
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aplicacdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o
usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo
ndo deve apresentar  espagos  ou
deslocamentos gue facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de: Montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
Travessa longitudinal confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccao semioblonga de 25mm x 60mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgao circular, diametro
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

Fixacdo do painel a estrutura através de
parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados.

Aletas de fixagdo do painel confeccionadas
em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme projeto.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA. Dimensodes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo  internacional de  reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso. O tratamento
devera garantir protegdo eficiente contra
oxidacdo precoce e desgaste, preservando a
integridade e a durabilidade dos elementos
metdlicos ao longo do uso.
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Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA:

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor CINZA . Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo  internacional de  reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero.

Alternativamente o assento e o encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdomico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras e deterioracdao por
fungos ou insetos.

Quando fabricado em compensado, o assento
deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressao, de
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da
face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacao.

Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressao, de 0,6 a
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Bordos revestidos
com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, o nome do fabricante do
componente.
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Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

Fixacao do encosto em compensado moldado
a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro 4,8mm, comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso. O tratamento
deverd garantir protecdo eficiente contra
oxidacdo precoce e desgaste, preservando a
integridade e a durabilidade dos elementos
metalicos ao longo do uso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.

03
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MESA PARA CADEIRANTES (*MA-02 — Mesa
acessivel)

MESA - Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.

¢ Dimensoes acabadas

Altura do tampo: Entre 750 mm a 850 mm do
piso acabado, Altura livre sob o tampo:
Minimo de 730 mm, Profundidade livre
minima: Entre 500 mm a 600 mm x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura.

Unidade

698
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Topos encabegados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. DimensGes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo
ndo deve apresentar  espagos  ou
descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

e Estrutura composta de:

Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccdo
circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm); 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo  internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso. O tratamento
deverd garantir protecdo eficiente contra

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=64059546&infra_... 7/9
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oxidacdo precoce e desgaste, preservando a
integridade e a durabilidade dos elementos
metdlicos ao longo do uso.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

04

289319

Quadro branco 3,00x1,20m: tipo O1.
dados técnicos: quadro branco com
superficie em porcelana magnética,
confeccionado em chapa de mdf. moldura:
em h aluminio natural frisado, 23mm de
frente x 17 mm de espessura total,
podendo ser fixado na horizontal ou
vertical. medidas: 3,00x1,20m.

Cor: branco

Garantia de escrita de no minimo 05 anos.
Garantia minima do fabricante: minimo de
12 (doze) meses.

Unidade

257

05

289319

Quadro branco 4,00x1,20m: tipo O01.
dados técnicos: quadro branco com
superficie em porcelana magnética,
confeccionado em chapa de mdf. moldura:
em h aluminio natural frisado, 23mm de
frente x 17 mm de espessura total,
podendo ser fixado na horizontal ou
vertical. medidas: 4,00x1,20m.

Cor: branco

Garantia de escrita de no minimo 05 anos.
Garantia minima do fabricante: minimo de
12 (doze) meses.

Unidade

753

Fica ainda incluso no Termo de Referéncia (SEI n2 0055912741), informagdes quanto a
exigéncia de certificacdes de INMETRO e outros, conforme recomendacao constante na Analise 1 Técnica

(SEI' n2 0058901022):

"3.2. Descrigao do objeto:

[..]

3.2.3. Os produtos ofertados, além de atender as caracteristicas minimas
definidas no subitem 3.2, deverd estar em conformidade com as normas de cardter
compulsdrio aplicdveis, tais como ABNT, INMETRO e outras normas oficiais.

3.2.3.1. A verificagdo da conformidade do produto serd efetuada no momento da
entrega/recebimento do bem, sendo tal condicdo conferida por mieo da apresenta¢do do

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=64059546&infra_...
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Certificado de Conformidade do organismo competente.

3.2.3.2. Os produtos sujeitos a norma compulsoria, dos quais ndo restar
comprovado o cumprimento do atendimento no momento da entrega, serdo recusados,
devolvidos, sendo todo e qualquer custo, de responsabilidade do fornecedor."

A demais informagdes permanecem inalteradas.

Porto Velho, 04 de julho de 2025.

Documento assinado eletronicamente por Aparecida Ferreira de Almeida, Gerente, em 10/07/2025,
as 12:08, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no artigo 18 caput e seus §§ 12 e 29,
do Decreto n? 21.794, de 5 Abril de 2017.

L]
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sLinAtura

§ eletromnica

Documento assinado eletronicamente por Adriana Marques Ramos, Coordenador(a), em
10/07/2025, as 17:10, conforme horério oficial de Brasilia, com fundamento no artigo 18 caput e seus
§§ 12 e 29, do Decreto n? 21.794, de 5 Abril de 2017.

[ ]
sepl A
il I ;
assinatura
| eletronica

Documento assinado eletronicamente por Ana Lucia da Silva Silvino Pacini, Secretario(a), em
11/07/2025, as 13:05, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no artigo 18 caput e seus
§§ 12 e 29, do Decreto n? 21.794, de 5 Abril de 2017.

L ]
Sal 3
il I
assinatura

| eletrondca

. A autenticidade deste documento pode ser conferida no site portal do SEl, informando o cddigo
verificador 0061910231 e o cédigo CRC 71BB3B9F.

Referéncia: Caso responda este(a) Adendo, indicar expressamente o Processo n2 0029.015196/2024-02 SEI n2 0061910231

Criado por 52317510144, versao 20 por 52317510144 em 10/07/2025 11:27:20.

https://sei.sistemas.ro.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=64059546&infra_...
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