Governa do Estado de

RONDONIA

GOVERNO DO ESTADO DE RONDONIA
Secretaria de Estado da Seguranca, Defesa e Cidadania - SESDEC

ANALISE
Analise n° 2/2023/SESDEC-FUNESP

De: FUNESP
Para: Supel/ALFA
Proc. n° 0037.280204/2021-30

Senhora pregoeira

1. INTRODUCAO

Em decorréncia do pregdo eletronico 774/2022, trata-se de analise técnica da Proposta e Habilitacdo -
W.E.V. (0035822997) ¢ verificacdo se a mesma atende ao que foi solicitado pelo Termo de Referéncia.

2. DA ANALISE
A empresa WEV apresentou proposta para os itens:

- Item 1 do TR - Espaldar

- Item 6 do TR - Maquina de gluteo vertical

- Item 8 do TR - crossover profissional

- Item 12 do TR - maquina biceps scott

- Item 13 do TR - banco biceps

- Item 15 do TR - pulley com remada

- Item 20 do TR - banco panturrilha

- Item 24 do TR - suporte para agachamento smith
- Item 25 do TR - suporte para agachamento livre

O itens serdo analisado pontualmente:

Item Especifica¢des da proposta Foto do item na proposta Situagdo




Item 1
do TR

Espaldar extrutura em ago carbono 12 hastes em
aluminio, pintura eletrostatica.

Dimensdes aproximada 2.20 x 90x 50

Apto

de acordo com o Termo
de
Referéncia 0034578166

Item 6
do TR

maquinade gluteovertical-
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de
agocarbonode
seccaotransversalquadrado50x50comparedede 3,00 mm
de espessura.Soldasexecutadascom processomig semi
automatico.Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depois recebecamadade
fosfato de zinco,o que reduzo risco de
oxidag@o.Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom
tinta poliésterepoxipd, secagemem estufaa
200°C.Ponteirasde acabamento,rodiziose poliasem
plasticoinjetado.Poliascom dois rolamentos6201.
Eixosde giro principalem ago 1020de
didmetro25mm,quetrabalhamem
rolamentos6205,apoiadosem
mancaisusinadosespecificamenteparaestefim. Cabode
acol/8" zincado,deexcelente flexibilidadee
capacidadede cargade 750K gemcapadocom nylon
preto. Acabamentodos pegadoresem poliuretanode alta
densidade.Estofamentode E.V.Ade altadensidadesem
efeitomemoriae recobertocom material
sintéticocosturado-Bateriade pesoem ferro fundidoem
blocosde 5 ou 10 kg . med aproximadas 1.71 x 1.0 x

0.90

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166




Item 8
do TR

cross over profissional-
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de aco
carbonode secgiotransversalquadrado50x50com
paredede 3,00 mm de espessura.Soldasexecutadascom
processomig semi
automatico.Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depois recebecamadade
fosfato de zinco,o que reduzo risco de
oxidagdo.Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom
tinta poliésterepoxipo, secagemem estufaa 200°C.
Ponteirasde acabamento,rodiziose poliasem
plasticoinjetado. Poliascomdois
rolamentos6201.Eixosde giro principalem ago1020de
didmetro25mm,quetrabalhamem
rolamentos6205,apoiadosem
mancaisusinadosespecificamenteparaestefim. Cabode
acol/8" zincado,deexcelente flexibilidadee
capacidadede cargade 750K gemcapadocom nylon
preto. Acabamentodos pegadoresem poliuretanode
altadensidade.Estofamentode E.V.Ade
altadensidadesemefeitomemoriae recobertocom
material sintéticocosturado.bateriade
pesoemborrachadaguiasinoxidaveis,carenagemaco med
aproximadas 2.25 x 90x 3.40

Apto

||de acordo com o Termo

de Referéncia
0034578166

Item
12 do
TR

maquinabicepsscott com 107,5 kg com adicional-
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de aco
carbonode secgiotransversalquadrado50x50 com
paredede 3,00 mm de espessura.Soldasexecutadascom
processomig semi
automatico.Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversos banhosde limpezae depoisrecebecamadade
fosfato de zinco, o que reduzo risco de oxidacdo.-
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom tinta
poliésterepoxipo, secagemem estufaa
200°C.Ponteirasde acabamento,rodiziose poliasem
plasticoinjetado. Poliascom dois rolamentos6201.Eixos
de giro principalem ago1020de
didmetro25mm,quetrabalhamem
rolamentos6205,apoiadosem
mancaisusinadosespecificamenteparaestefim. Cabo de
aco 1/8" zincado,deexcelenteflexibilidadee
capacidadede cargade 750K gemcapadocom
nylonpreto.Acabamentodos pegadoresem poliuretanode
altadensidade.EstofamentodeE.V.Ade
altadensidadesemefeitomemoriae recobertocommaterial
sintéticocosturado.Bateriade pesoem ferro fundido em
blocos de 5 ou 10 kg .

Free Line

Biceps.

FM .05

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166

Item
13 do
TR

bancobiceps-Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo
de aco de seccaotransversalquadrado50x50com
paredede 3,25 mm de espessura.- Soldas
executadascom processomig semiautomatico.-
Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depoisrecebecamadade
fosfatode zinco,o quereduzo risco de oxidagao.-
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacomtinta
poliesterepoxipo, secagemem estufaa 200 graus.-
Ponteiras de acabamento, rodizios e polias em plastico
injetado. - Estofamento de E.V.A de alta densidade e
recoberto com material sintético

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166




Item
15 do
TR

pulley com remada-
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de ago
carbonode secgdotransversalquadrado50x50 com
paredede 3,00 mm de espessura.Soldasexecutadascom
processomig semi
automatico.Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depois recebecamadade
fosfatode zinco,o que reduzo risco de oxidagdo.-
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom tinta
poliésterepoxipo, secagemem estufaa
200°C.Ponteirasde acabamento,rodiziose poliasem
plasticoinjetado. Poliascom dois
rolamentos6201.Eixosde giro principalem ago 1020de
didmetro25mm,quetrabalhamem
rolamentos6205,apoiadosem
mancaisusinadosespecificamenteparaestefim. Cabode
acol1/8" zincado,deexcelente flexibilidadee
capacidadede cargade 750K gemcapadocom nylon
preto. Acabamentodos pegadoresem poliuretanode
altadensidade.

Estofamentode E.V.Ade
altadensidadesemefeitomemaoriae recobertocommaterial
sintéticocosturado.

Bateriade pesoemferro fundidoemblocosde 5 ou 10 kg

_

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166

Item
20 do
TR

bancopanturrilha- Aparelhosproduzidosbasicamenteem
tubo de ago de secgdotransversalquadrado50x50com
paredede 3,25 mm de espessura.- Soldasexecutadascom
processomig semi automatico.-
Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depois recebe camadade
fosfatode zinco,o quereduzo risco de oxidagao.-
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom tinta
poliesterepoxipo, secagemem estufaa 200 graus.-
Ponteirasde acabamento,rodiziose poliasem
plasticoinjetado.- Estofamentode E.V.Ade
altadensidadee recobertocom materialsintético
costurado. med. aproximadas A X L X C 1.0 x 60 x
1.40

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166

Item
24 do
TR

agachamentosmith com anilheiros-
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de agode
seccaotransversalquadrado50x50com paredede 3,25
mm de espessura.- Soldasexecutadascom processomig
semiautomatico.-
Estruturametalicatratadasuperficialmentepor
diversosbanhosde limpezae depois recebecamadade
fosfatode zinco,o que reduzo risco de oxidagdo.-
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom tinta
poliesterepoxipd, secagemem estufa a 200 graus. -
Ponteiras de acabamento, medidas aproximada 2.20 x
1.20x 2,20

A

Apto

de acordo com o Termo
de Referéncia
0034578166




suporte agachamentolivre -
Aparelhosproduzidosbasicamenteem tubo de ago de
seccaotransversalquadrado50x50 com paredede 3,25
mm de espessura.- Soldasexecutadascom processomig

semiautomatico.- Apto

ftem Estruturametalicatratadasuperficialmentepor

25do |;. . . de acordo com o Termo
diversosbanhosde limpezae depois recebecamadade A

TR . : RO de Referéncia
fosfatode zinco,o que reduzo risco de oxidagdo.-

. . . » ; 0034578166
Pintadoem cabineespecialeletrostaticacom tinta
poliesterepoxipd, secagemem estufa a 200 graus. -
Ponteiras de acabamento, medidas aproximadas 1.90 x
1.60 x 1.20
3. CONCLUSAO

Diante da analise pormenorizada dos itens, constatamos que todos os itens estdo de acordo com o solicitado no
termo de referencia. Sendo assim pugnamos pelo andamento do feito.

Sem mais, colocamo-nos a disposi¢do e elevamos préstimos de estima e consideragao.

JACKSON ROBLEDO DA SILVA

Gerente

FELIPE CANDIDO DA SILVA
Assessor
=y
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